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English CP875/ CP876

Die grinder
1. Technical Data (see Fig 4.)
Collet Air Consu Net - . Inner
Speed Power Capacity @load Weight Tool lenght Vibrations SoundPress. | SoundPower| Air Inlet. Hose
Rpm | Hp | w | in [ mm | em | ws [ o [ ke[ i [ mom | ana | LoA LwA NPTE | in. | mm
Model P _
Byl | M )
S K
1 2 3 4 5 6 | 7 8 9

max pressure 6.3 bar (90 psi)

a,, :Vibration level, k Uncertainty ; L, Sound pressure level dB(A), K , = K,,, = 3 dB Uncertainty.

Declaration of noise (ISO 15744) and vibration emission (ISO 28927-2)

All values are current as of the date of this publication. For the latest information please visit www.cp.com.

These declared values were obtained by laboratory type testing in accordance with the stated standards and are suitable for comparison with the declared va-
lues of other tools tested in accordance with the same standards. These declared values are not adequate for use in risk assessments and values measured
in individual work places may be higher. The actual exposure values and risk of harm experienced by an individual user are unique and depend upon the way
the user works, the workpiece and the workstation design, as well upon the exposure time and the physical condition of the user.

We, CHICAGO PNEUMATIC TOOLS , cannot be held liable for the consequences of using the declared values, instead of values reflecting the actual exposu-
re, in an individual risk assessment in a work place situation over which we have no control.

This tool may cause hand-arm vibration syndrome if its use is not adequately managed. An EU guide to managing hand-arm vibration can be found at www.
pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet_0111.pdf

We recommend a programme of health surveillance to detect early symptoms which may relate to noise or vibration exposure, so that management proce-
dures can be modified to help prevent future impairment.

2. Machine Type

« Pneumatic tool equipped with 1/4“ collet chuck for use with various burrs for grinding - No other use permitted. For professional use only.
« Please read the product safety information carefully!

3. Implementation and Operation

« Connect device as shown in Fig.01.
« Fix the accessories properly to the tool.
« To start the machine, simply pull the trigger (A). Machine speed is increase by increasing pressure on the trigger. Release the trigger to stop.

4. Lubrication

« Motor Lubrication « Bevel r Lubrication
Use an air line lubricator with SAE #10 oil, adjusted to two (2) drops per minute. If Use Mobilux EP-2 or equivalent grease.

an air line lubricator cannot be used, add air motor oil to the inlet once a day.
5. Maintenance

« Follow local country environmental regulations for safe handling and disposal of all components

« Disassemble and inspect the tool every three 3 months if the tool is used every day. Replace damaged or worn parts.
« Always ensure that the machine is disconnected from energy source (compressed air) to avoid accidental operation.
« High wear parts are underlined in the parts list.

« To keep downtime to @ minimum, the following service kits are recommended:

6. Disposal

« The disposal of this equipment must follow the legislation of the respective country.
« All damaged, badly worn or improperly functioning devices MUST BE TAKEN OUT OF OPERATION.
+ Repair only by technical maintenance staff.

7. Declaration of conformity

We : CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

Declare that the product(s) : Die grinder

Machine type(s) : CP875, CP876 Serial Number: From 00001 to 99999

Origin of the product : Taiwan

is in conformity with the requirements of the council Directives on the approximation of the laws of the Member States relating : to “Machinery” 2006/42/EC (17/05/2006)
applicable harmonised standard(s) : EN 1SO 11148-9:2011

Name and position of issuer : Nicolas Lebreton (R&D Manager)

Place & Date : Saint-Herblain, 26/06/2013

Technical file available from EU headquarter. Nicolas Lebreton (R&D Manager) LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France
Copyright 2013, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Al rights reserved. Any unauthorized use or copying of the contents or part thereof is prohibited. This applies in particular to trademarks, model denominations, part numbers and drawings.
Use only authorized parts. Any damage or malfunction caused by the use of unauthorized parts is not covered by Warranty or Product Liability.<<DocNO>>

Original text



CP875/CP876

Espaniol f
Esmeriladora de troquel

1. Datos técnicos (ver Fig. 4).

. Lo : P Diametro @

Velocidad| Potencia Atornillador | Consumo de aire Peso Dimension Vibraciones |Presion sonora Potencia Adm|§|on de de manguera
LxAxA sonora aire interno

Rom | Hp | w | in [ om | em | us [ e kg | in | mm | ana |k LpA LwA NPTE | in. | mm
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presion max. 6,3 bar (90 psi)

a,, :Nivel de vibracion, k Incertidumbre ; L, Nivel de presion sonora dB(A), K, = K,,, = 3 dB Incertidumbre.

Declaracion de emisiones sonoras (ISO 15744) y de vibraciones (ISO 28927-2)

Todos los valores son correctos en el momento de la publicacion. Para obtener la informacion mas reciente, visite www.cp.com.

Estos valores declarados se obtuvieron en pruebas de laboratorio en cumplimiento con las normas establecidas y son adecuados para compararse con los
valores declarados de otras herramientas comprobadas segun los mismos estandares. No son adecuados para utilizarse en evaluaciones de riesgos. Los
valores medidos en lugares de trabajo individuales podrian ser mas altos que los valores declarados. Los valores de exposicion reales y el riesgo de dafios
experimentado por un usuario individual son Unicos y dependen del habito de trabajo del usuario, la pieza en la que se esta trabajando y el disefio de la
estacion de trabajo, ademas del tiempo de exposicion y las condiciones fisicas del usuario.

Nosotros, CHICAGO PNEUMATIC TOOLS, no podemos aceptar responsabilidad por las consecuencias de utilizar los valores declarados en lugar de los
valores que reflejen la exposicion real en una evaluacion de riesgo individual y en una situacion de lugar de trabajo sobre los que no tenemos ningtn control.
Esta herramienta puede provocar sindrome de vibracién en brazo y mano si no se gestiona adecuadamente su utilizacion. Encontrara una guia de la

UE respecto a la gestion de vibraciones transmitidas al sistema mano-brazo en www. pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_
sheet_0111.pdf

Se recomienda mantener un programa de control sanitario de deteccion precoz de los sintomas relacionados con la exposicion a vibraciones y ruidos, con
objeto de modificar los procedimientos de gestion y asi evitar posibles discapacidades.

2. Tipo de maquina

« Este producto se ha disefiado para instalar y retirar pernos roscados en madera, meta’y plastico. No se permite ninguin otro uso. Solo para uso profesional.
« jLea detenidamente la informacion de seguridad del producto!

3. Implementacion y uso

Conecte el dispositivo como se indica en la Fig.01.

Acople los accesorios correctamente a la herramienta.

Para funcionar con la rotacion inversa, gire el interruptor de marcha inversa (B) hacia la izquierda. Para funcionar con la rotacion directa, gire el interruptor de
marcha inversa (B) hacia la derecha.

Para activar el aparato, sencillamente presione el gatillo (A). La velocidad del aparato aumenta al incrementar la presion sobre el gatillo. Suelte el gatillo para
detenerlo.

Esta llave de impacto esta equipada con un regulador (B) para permitir el ajuste de la potencia proporcionada. Gire la perilla del regulador en sentido anti
horario para obtener la potencia maxima, y en sentido horario para reducirla.

Utilice el interruptor de marcha inversa (B) solo cuando el eje motor se haya detenido completamente. Cambiar la velocidad antes de que se detenga el eje
motor puede dafiar la maquina.

4. Lubricacion

* Lubricacién del motor * Lubricacién del embrague
Utilice un lubricante de lineas de aire con aceite SAE #10, ajustado a dos (2) gotas  Utilice Mobilux EP-2 o igual grasa.
por minuto. Si no se puede utilizar un lubricador de linea de aire, afiada aceite de
motor neumatico en el conducto de entrada una vez al dia.

5. Mantenimiento

« Siga las nor i di bi les locales de cada pais para la eliminacién y manejo seguros de todos los componentes
« Desmonte e inspeccione la herramienta cada 3 meses si la utiliza todos los dias. Sustituya las piezas dafiadas o desgastadas.

« Asegurese de que la maquina esté desconectada de la fuente de energia (aire comprimido) para evitar su activacion accidental.

« En la lista de piezas se han subrayado las piezas con un elevado nivel de desgaste.

« Para reducir al minimo el tiempo de paradas técnicas, se recomiendan los siguientes kits de servicio:

6. Eliminacion

« La eliminacion de este equipo debe seguir las leyes del pais correspondiente.

«+ Los dispositivos dafiados, gastados o que funcionen incorrectamente DEBEN ANULARSE.
« Debe ser reparado exclusivamente por personal de mantenimiento.

7. Declaracion de conformidad

Nosotros: CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

Declaramos que el producto: Esmeriladora de troquel Numero de serie: Desde el 00001 hasta el 99999

Origen del producto: Taiwan

es conforme a los requisitos de la Directiva del Consejo sobre la aproximacion de las leyes de los Estados Miembros con relacion : a la ,maquinaria“ 2006/42/EC
(17/05/2006)

normas armonizadas aplicadas: EN ISO 11148-9:2011

Nombre y cargo del expedidor: Nicolas Lebreton (R&D Manager)

Lugar y fecha: Saint-Herblain, 26/06/2013

Ficha técnica disponible en las oficinas centrales de la UE. Nicolas Lebreton (R&D Manager) LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - Francia

Copyright 2012, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Derechos reservados. Cualquier uso o copiado no autorizado del contenido o parte del mismo esté prohibido. Esto corresponde en particular a marcas comerciales, denominaciones de
modelos, nimeros de partes y dibujos. Utilice partes autorizadas Uinicamente. La garantia o responsabilidad de productos no cubre ninglin dafio o defecto causado por el uso de partes
no autorizadas.

Texto original



@ Francais CP875/ CP876

Meuleuse
1. Données techniques (voir Fig. 4.)

Vitesse | Puissance | Entrainement Consommanon Poids Dimension Vibrations Pression Pression Entrée d'air Dia. @ interne
d'air LxAxA sonore sonore du tuyau
Rom [ Hp | w [ i | em [ om [ ws [ w [ ke | in [ | ana | LA LwA NPT | in. | mm
Modéle + _
A =
| > i | O
3 4 5 6 | 7 8 9 10 11

pression maximale 6,3 bar (90 psi)

a,, - Niveau de vibration, k Incertitude ; L, Niveau de pression sonore dB(A), K , = K,,, = 3 dB Incertitude.

Déclaration de niveau sonore (ISO 15744) et émissions de vibrations (ISO 28927-2)

Toutes les valeurs sont justes a la date de cette publication. Pour obtenir les derniéres informations, veuillez consulter www.cp.com.

Les valeurs indiquées ont été mesurées lors de tests en laboratoire, dans le respect des standards indiqués et elles correspondent aux valeurs déclarées des
autres outils testés selon les mémes standards. Ces valeurs indiquées ne conviennent pas a I‘évaluation de risque et il est possible que les valeurs mesurées
dans les lieux de travail individuels soient plus élevées. Les valeurs d‘exposition réelles et les risques encourus par les utilisateurs individuels sont uniques et
dépendant de la maniére avec laquelle I'utilisateur travaille, de la piéce de fabrication et de la conception du banc de travail, ainsi que du temps d‘exposition et
de la condition physique de I‘utilisateur.

Nous, CHICAGO PNEUMATIC TOOLS, ne pouvons pas étre tenus responsables des conséquences de I‘utilisation de valeurs déclarées, plutét que les
valeurs reflétant I'exposition effective, dans une évaluation des risques individuelle sur le lieu de travail pour lequel nous n‘avons aucun controle.

Cet outil peut provoquer un syndrome de vibrations sur les mains s'il n‘est pas gérer de maniére adéquate. Un guide de I'UE pour gérer les vibrations sur les
mains se trouve sur www. pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet_0111.pdf

Nous recommandons un programme de surveillance sanitaire pour détecter les symptémes précoces pouvant étre liés a I'exposition au bruit ou aux vibra-
tions, pour que la procédure de gestion puisse étre modifiée afin d‘'empécher les infirmités.

2. Type de machine

« Ce produit est congu pour installer et retirer les attaches filetées dans le bois, le métal et le plastique. Aucune autre utilisation n‘est autorisée. Uniquement
destiné a un usage professionnel.
« Veuillez donc lire attentivement les informations de sécurité !

3. Implémentation et opération

Connectez I'appareil comme le montre la Fig. 01.

Installez correctement les accessoires a l'outil.

Pour utiliser la rotation en marche arriére, faites tourner le commutateur de marche (B) vers la gauche. Pour utiliser en marche avant, faites tourner le commu-
tateur de marche (B) vers la droite.

Pour démarrer la machine, appuyez simplement sur la gachette (A). La vitesse de la machine augmente en augmentant la pression sur la gachette. Relachez
la gachette pour arréter.

Cette clé a choc est équipée d‘un régulateur (B) pour permettre d‘ajuster le débit. Faites tourner la molette de régulateur dans le sens inverse des aiguilles
d‘une montre pour obtenir la puissance maximale, dans le sens des aiguilles d‘une montre pour réduire la puissance.

Utilisez le commutateur de marche (B) uniquement lorsque I'arbre d‘entrainement est complétement arrété. Changer la vitesse avant que I'arbre d‘entraine-
ment se soit arrété peut endommager la machine.

4. Lubrification

* Lubrification du moteur * Lubrification du renvoi d‘angle
Utilisez un systeme de lubrification de ligne pneumatique avec de I'huile SAE #10, Utilisez de la graisse Mobilux EP-2 ou une graisse équivalente.

ajustez pour deux (2) gouttes par minute. Si un dispositif de lubrification en ligne
pneumatique ne peut pas étre utilisé, ajoutez de I'huile pour moteur pneumatique
une fois par jour.

5. Entretien

« Suivez les envir
« Démontez et inspectez I‘outil tous les 3 mois s'il est utilisé quotidiennement. Remplacez les piéces endommagées ou usées.

« Assurez-vous toujours que la machine est déconnectée de sa source d‘énergie (air comprimé) pour éviter les fonctionnements accidentels.
« Les pieces a usure importante sont soulignées dans la liste des pieces.

« Pour minimiser les temps morts, les kits d‘entretien suivants sont recommandés :

locales pour la manip ion et I‘élimination de tous les composants en toute sécurité.

6. Elimination

« L'élimination de cet équipement doit suivre la législation du pays respectif.

« Tous les appareils endommagés ou qui ne fonctionnent pas correctement DOIVENT ETRE MIS HORS SERVICE.
+ Les réparations doivent uniquement étre effectuées par le personnel de maintenance.

7. Declaration de conformité CE

Nous: CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

Déclarons que les produits : Meuleuse a filiére d'angle

type(s) : CP775, CP776 Numéro de série : de 00001 a 99999

Origine du produit : Taiwan

est (sont) en conformité avec les exigences de la Directive du conseil, concernant les législations des états membres relatives aux “machines” 2006/42/EC (17/05/2006)
Norme(s) harmonisée(s) applicable(s) : EN ISO 11148-9:2011

Nom et fonction de I'émetteur : Nicolas Lebreton (R&D Manager)

Lieu, date : Saint-Herblain, 26/06/2013

Dossier technique disponible auprés du siége social. Nicolas Lebreton (R&D Manager) LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2012, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Tous droits réservés. Toute utilisation ou reproduction non autorisée du contenu ou d’une partie du contenu est interdite. Cette restriction s'applique en particulier aux marques de
commerce, dénominations de modéle, numéros de piéce et plans. N'utiliser que des piéces autorisées. Aucun dégat ou défaut de fonctionnement résultant de I'utilisation de piéces non
autorisées n'est couvert par la Garantie ou la Responsabilité de produits.

Texte originale



Italiano CP875/ CP876

Molatrice
1. Dati tecnici (vedere Fig. 4)
Velocita Potanza Albero Consumo aria Peso Dimensioni Vibrazioni Lw.pres_smne Liv. potenza Presa d'aria  Diametro
LxAxA acustica sonorar interno tubo
Rom | Hp | w | in [ mm | em | ws [ [ kg | i [ om | ana | LoA LwA NPTE | in. | mm
Modello Pe
ﬁ T ' =
x| L :{ [ cﬁj
1 2 3 4 5 6 | 7 8 9 10 11

pressione massima 6,3 bar (90 psi)

a,, :Livello di vibrazioni, k Incerto; L, Livello pressione acustica dB(A), K , = K,,, = 3 dB Incerto.

Dichiarazione relativa al livello di emissione rumori (ISO 15744) e vibrazioni (ISO 28927-2)

Tutti i valori sono vigenti alla data della presente pubblicazione. Per informazioni piu recenti, visitare il sito www.cp.com.

| valori dichiarati sono stati ottenuti da test eseguiti in laboratorio in conformita con le norme stabilite e sono adeguati per il confronto con i valori dichiarati

di altri utensili testati in conformita con gli stessi standard. | valori dichiarati non sono adeguati alla valutazione dei rischi e possono essere inferiori ai valori
rilevati in determinati luoghi lavorativi. | reali valori di esposizione e il rischio di pericolo a cui il singolo utente & soggetto sono esclusivi e dipendono dal modo
in cui la persona lavora, dal pezzo in lavorazione e dalla struttura dell‘area di lavoro, nonché dai tempi di esposizione e dalle condizioni fisiche dell‘'utente.
Noi, CHICAGO PNEUMATIC TOOLS, non possiamo essere ritenuti responsabili per le conseguenze derivanti dall'uso dei valori dichiarati, anziché di valori
che riflettono I'esposizione effettiva, nella specifica valutazione di eventuali rischi in un luogo lavorativo su cui non abbiamo alcun controllo.

Se non utilizzato in modo idoneo, questo utensile puo provocare la sindrome da vibrazioni mano-braccio. Una guida UE alla gestione delle vibrazioni mano-
braccio si trova all‘indirizzo www.pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet_0111.pdf.

Si raccomanda I'adozione di un programma di controllo sanitario finalizzato a individuare i primi sintomi di un‘eventuale esposizione alle vibrazioni, affinché sia
possibile modificare le procedure di gestione e aiutare a prevenire disabilita significative.

2. Tipo di macchina

« Questo prodotto & progettato per l'installazione e la rimozione di elementi di fissaggio su legno, metallo e plastica. Nessun altro utilizzo consentito. Solo per
uso professionale.
« Si prega di leggere le informazioni sulla sicurezza del prodotto con attenzione!

3. Implementazione e funzionamento

Collegare il dispositivo come indicato nella Fig.01

Fissare correttamente gli accessori all‘utensile.

Per I'utilizzo in rotazione inversa, ruotare I'interruttore avvitamento/svitamento (B) verso sinistra. Per I'utilizzo con rotazione in avanti, ruotare l'interruttore
avvitamento/svitamento (B) verso destra.

Per avviare la macchina, premere semplicemente il grilletto (A). La velocita della macchina aumenta con la pressione sul grilletto. Rilasciare il grilletto per
fermarsi.

Questo avvitatore a impulsi & dotato di un regolatore (B) per consentire la regolazione della potenza di uscita. Ruotare la manopola di regolazione in senso
antiorario per la massima potenza, in senso orario per ridurre la potenza.

Utilizzare l'interruttore di inversione (B) solo quando il mandrino & completamente fermo. La modifica della velocita prima dellarresto del mandrino potrebbe
danneggiare la macchina.

4. Lubrificazione

« Lubrificazione del motore « Lubrificazione della frizione
Utilizzare un lubrificatore di linea d’aria con olio SAE # 10, regolato su due (2) Utilizzare Mobilux EP-2 o uguale grasso.

gocce al minuto. Se non si pud usare un lubrificatore di linea d'aria. Aggiungere
olio motore dell’aria all'entrata una volta al giorno.

5. Manutenzione

« Seguire le norme ambientali nazionali per la manipolazione e lo smaltimento in sicurezza di tutti i componenti.

« Se l'utensile viene utilizzato quotidianamente, smontarlo e controllarlo ogni tre 3 mesi. Sostituire le parti danneggiate o usurate.
« Assicurarsi sempre che la macchina sia scollegata dalla fonte di energia (aria compressa) per evitare I'azionamento accidentale.
« Le parti soggette ad usura frequente sono sottolineate nella lista dei componenti.

« Per ridurre al minimo i tempi di inattivita, si consigliano i seguenti kit di manutenzione:

6. Smaltimento

« Smaltire I'attrezzo secondo la normativa in vigore nel proprio Paese. .
« Tutti i dispositivi danneggiati, usurati o che presentano anomalie NON DEVONO PIU ESSERE UTILIZZATI.
« Le riparazioni devono essere effettuate da tecnici autorizzati.

7. Dichiarazione di conformita
La Societa: CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

Dichiara che il(i) prodotto(i): Molatrice angolare

Tipo: CP875, CP876 Numero di serie: da 00001 a 99999

Origine del prodotto: Taiwan

& (sono) in conformita con le esigenze previste dalla Direttiva del Consiglio, sulle legislazioni degli Stati membri relative: - alle ,macchine* 2006/42/CE (17/05/2006)
norma(e) armonizzat(e) applicabile(i): EN 1ISO 11148-9:2011

NOME e FUNZIONE del dichiarante: Nicolas Lebreton (R&D Manager)

Luogo e Data: Saint-Herblain, 26/06/2013

File tecnico disponibile dal. Nicolas Lebreton (R&D Manager) LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France
Copyright 2012, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Tutti i diritti riservati. Qualsivoglia uso non autorizzato o copia del contenuto o di parte del contenutoé proibito. Questo vale in particolar modo per i marchi registrati, le descrizioni dei modelli,
i numeri delle parti e i grafici. Si consiglia I'utilizzo di parti originali non & coperto da garanzia o da responsabilita per danni causati da prodotto difettoso..

Testo originale



@ Svenska CP875 / CP876

Stansplattspolerare
1. Tekniska data (se fig.4)

. - " . . Matt " . Liv. pressione Liv. potenza " Innerslang,
Hastighet Effekt Drivning Luftforbrukning Vikt LxAxA Vibrationer acustica sonorar Luftintag diameter
Rpm | Hp | w | in [ mm | em | ws [ [ ke[ i [ om | ana | LpA Lua NPTE | in. | mm
Modell
3 4 5 6 | 7 8 9

Maxtryck 6,3 bar (90 psi)

a,, :Vibrationsniva, k Osékerhet ; Loa Ljudtrycksniva dB(A), K, = Ky, =3 dB Oséakerhet.

Deklaration av buller (ISO 15744) och vibrationer (ISO 28927-2)

Alla varden ar aktuella vid denna publikations utgivningsdatum. Fér den senaste informationen, besok www.cp.com.

Dessa deklarerade varden erholls genom laboratorietypprovning i enlighet med de angivna standarderna och &r lampliga fér jamférelse med deklarerade
varden fér andra verktyg som testats i enlighet med samma standarder. Dessa deklarerade vérden inte &r tillrackliga for anvandning i riskbedémningar och
vérden som uppmétts pa enskilda arbetsplatser kan vara hégre. De faktiska exponeringsvérdena och risken fér skada som en enskild anvéndare kan erfara ar
unika och beror pa hur anvandaren arbetar, arbetsstyckets och arbetsplatsens utformning, liksom pa exponeringstiden och halsotillstandet hos anvandaren.
Vi, CHICAGO PNEUMATIC TOOLS, kan inte hallas ansvariga fér konsekvenserna av att de deklarerade vérdena anvands istéllet fér varden som speglar den
faktiska exponeringen vid en individuell riskbeddmning pa en arbetsplatssituation som vi inte har nagon kontroll éver.

Detta verktyg kan orsaka hand-arm vibrationssyndrom om dess anvéndning inte kontrolleras tillréckligt. En EU-guide fér hantering av hand-arm-vibrationer
finns pa www. pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet_0111.pdf

Vi rekommenderar ett program fér halsokontroll fér att upptécka tidiga symptom som kan ha med exponering fér buller eller vibrationer att géra, sa att arbets-
ledningsprocedurer kan modifieras for att forhindra framtida skador.

2. Maskintyp

« Denna produkt &r utformad fér montering och demontering av géangade fastelement i tra, metall och plast. Ingen annan anvéndning &r tillaten. Endast for
professionell anvandning.
« Lé&s produktens sékerhetsinformation noggrant!

3. Tillampning och drift

Anslut enheten enligt fig. 01.

Fast tillbehdren ordentligt pa verktyget.

For anvandning med bakatrotation vrider du omkopplaren (B) at véanster. Fér anvandning med framatrotation vrider du omkopplaren (B) at hoger.

For att starta maskinen trycker du bara pa avtryckaren (A). Maskinens hastighet 6kas genom att du trycker hardare pa avtryckaren. Slapp avtryckaren for att
stoppa.

« Den har mutterdragaren &r utrustad med en regulator (B) fér méjlighet till justering av uteffekten. Vrid regulatorns ratt moturs féor maximal uteffekt, medurs for
att minska effekten.

Anvand endast backomkopplaren (B) nar drivspindeln stannar helt. Om du &ndrar hastighet innan drivspindeln stannat kan du skada maskinen.

4. Smoérjning
+ Smdrjning av motor « Smi ing av k lin
Anvénd en smérjapparat med luftledning med olja SAE nr.10, justerad till tva (2) Anvand Mobilux EP-2 eller lika fett.

droppar per minut. Om en smérjapparat med luftledning inte kan anvéandas, tillsatt
da motorolja till intaget en gang per dag.

5. Underhall

« Folj de lokala miljéreglerna for sdker hantering och kassering av alla komponenter

 Plocka is&r och undersék verktyget en gang var tredje manad om verktyget anvénds varje dag. Byt ut skadade eller slitna delar.
« Kontrollera alltid att maskinen &r urkopplad fran stromkallan (tryckluft) for att undvika oavsiktlig igangséattning.

« Delar som slits mycket &r understrukna i listan med delar.

< For att slippa stillestandstid sa mycket som majligt rekommenderar vi foljande servicesatser:

6. Kassering

« Kassering av denna utrustning maste ske enligt respektive landers lagar.
« Alla skadade, slitna eller felfungerande enheter MASTE TAS UR DRIFT.
« Reparation endast av teknisk underhallspersonal.

7. DEKLARATION OM OVERENSSTAMMELSE

Vi : CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

Forklarar att maskinen: Stansplattspolerare

Maskintyp : CP875, CP876 Serienummer: Fran 00001 till 99999

Produktens ursprung : Taiwan

fér vilken denna deklaration géller, Gverensstammer med kraven i Ministerradets direktiv om harmonisering av medlemsstaternas lagar rérande : “maskiner” 2006/42/EEG
(17/05/2006)

Harmoniserade standarder som tillampats : EN ISO 11148-9:2011

Utfardarens namn och befattning : Nicolas Lebreton (R&D Manager)

Plats & datum: Saint-Herblain, 26/06/2013

Teknisk fil tillganglig fran EU:s huvudkontor. Nicolas Lebreton (R&D Manager) LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - Frankrike
Copyright 2012, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Alla réttigheter forbehalls. All icke auktoriserad anvéandning eller kopiering av innehallet eller del darav &r forbjudet. Detta géller speciellt for varumarken, modellbendmningar, artikelnummer
och ritningar. Anvéand andast auktoriserade delar. All skada eller felaktig funktion orsakat av anvandning av icke auktoriserade delar tacks ej av garanti eller produktansvarighet.
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Deutsch CP875/ CP876

Druckluftschleifer

1. Technische Daten (siehe Abb. 4.)

. Innerer
Bes_chle» Leistung Antrieb (-) Luftverbrauch Gewicht Abmessungen Vibrationen Schalldruck Schallleis- Lufteinlass | Schlauch-
unigen L xBx H tung durchmesser
Rpm | Hp | w | in [ om | em | ws [ [ ke [ i [om | ana | LoA LwA NPTE | in. | mm
Modell e
2l D ]
o I |
1 2 3 4 5 6 | 7 8 9

Maximaler Druck 6.3 Bar (90 psi)

a,, :Vibrationspegel, k Ungewissheit ; L , Schalldruckpegel dB (A), K , = K,,, = 3 dB Ungewissheit.

Gerauschemissionserklarung (ISO 15744) und Vibrationsemissionserklarung (ISO 28927-2)

Alle Werte aktuell zum Zeitpunkt dieser Verdéffentlichung. Gehen Sie fir die neuesten Informationen bitte zu www.cp.com.

Diese erklarten Werte wurden durch Laboruntersuchungen entsprechend den angefiihrten Normen erhalten und sind geeignet zum Vergleich mit den erklarten
Werten anderer Werkzeuge, die entsprechend den gleichen Normen getestet wurden. Diese erklarten Werte sind nicht angemessen fir Verwendung in
Risikobeurteilungen, und an individuellen Arbeitsplatzen gemessene Werte kénnen héher sein. Die tatsachlichen Expositionswerte und das Gefahrdungsrisiko
fur individuelle Nutzer sind einzigartig und hdngen von der Arbeitsweise des Nutzers, dem Werkstlck, dem Entwurf der Arbeitsplatzes, der Expositionszeit und
dem physikalischen Zustand des Nutzers ab.

Wir, CHICAGO PNEUMATIC TOOLS, kénnen nicht verantwortlich gehalten werden fiir die Konsequenzen der Verwendung der erklarten Werte anstatt von
Werten, welche die tatsachliche Exposition reflektieren, in einer Risikobeurteilung fir eine Arbeitsplatzsituation, tiber die wir nicht die Kontrolle haben.

Das Werkzeug kann Hand-Arm-Vibrationssyndrom verursachen, wenn es nicht angemessen verwaltet wird. Eine EG-Richtlinie fur die Verwaltung von Hand-
Arm-Vibration kann gefunden werden bei www.pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet_0111.pdf

Wir empfehlen ein Programm der Gesundheitstiberwachung zur Entdeckung friihzeitiger Symptome, die mit Exposition zu Larm oder Vibrationen zusammen-
héngen kénnen, damit die Verwaltungsverfahren modifiziert werden kénnen, um bei der Vermeidung zukiinftiger Schadigung hilfreich zu sein.

2. Maschinentyp

 Dieses Produkt ist entworfen fir die Installation und Entfernung von Schraubverbindungen in Holz, Metall und Kunststoff. Keine andere Verwendung zulassig.
Nur fir professionelle Verwendung.
« Bitte lesen Sie die Produktsicherheitsinformationen sorgféltig durch!

3. Inbetriebnahme und Arbeiten

Das Gerat wir in Abb. 01 gezeigt anschlieRen.

Bringen Sie das Zubehér richtig am Werkzeug an.

Drehen Sie den Umkehrschalter (B) furr Betrieb in Riickwartsrichtung nach links. Drehen Sie den Umkehrschalter (B) fiir Betrieb in Vorwértsrichtung nach
rechts.

Um die Maschine zu starten, muss der Ausloser (A) gezogen werden. Der Druck auf den Abzug bestimmt die Geschwindigkeit des Motors. Um die Maschine
zu stoppen, den Ausléser wieder freigeben.

Dieser Schlagschrauber ist mit einem Regler (B) ausgeristet, um Regelung der Abgabeleistung zu erméglichen. Den Reglerknopf fiir maximale Leistung
gegen den Uhrzeigersinn drehen, fiir verringerte Leistung im Uhrzeigersinn drehen.

Den Umkehrschalter (B) nur verwenden, nachdem die Antriebsspindel vollkkommen angehalten hat. Anderung der Drehrichtung vor Halt der Spindel kann die
Maschine beschéadigen.

4. Schmierung

+ Schmierung des Motors + Schmierung der Kupplung
Eine auf zwei (2) Tropfen pro Minute eingestellte Luftleitungs-Schmiervorrichtung mit ~ Verwenden Mobilux EP-2 oder gleich Fett.
SAE #10 Ol verwenden. Wenn eine Luftleitungs-Schmiervorrichtung nicht verwendet
werden, statt dessen einmal taglich Luftmotorél in den Einlass geben.

5. Wartung

« Fiir sichere Handhabung und Entsorgung aller Komp iten die lokalen U Itvorschriften beachten.

« Bei taglicher Verwendung des Werkzeugs das Werkzeug alle drei Monate zerlegen und inspizieren Beschéadigte oder abgenutzte Teile ersetzen.
« Immer sicherstellen, dass die Maschine von der Energiequelle (Druckluft) abgetrennt ist, um ungewollten Betrieb zu verhiiten.

« Teile mit starkem Verschleif sind in der Teileliste unterstrichen.
« Die folgenden Wartungskits werden empfohlen, um Ausfallzeiten auf ein Minimum zu beschrénken.

6. Entsorgung

« Die Entsorgung des Gerat muss gemaR der Gesetzgebung des jeweiligen Landes erfolgen.
« Alle beschadigten, stark verschlissenen oder schlecht funktionierenden Gerate MUSSEN AUSSER BETRIEB GESETZT WERDEN.
« Reparatur des Gerétes darf nur von Fachpersonal durchgefiihrt werden.

7. EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir : CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

Erklaren hiermit, daR das (die) Produkt(e): Druckluftschleifer

Typ(en) : CP875, CP876 Seriennummer: Von 00001 bis 99999

Produktherkunft : Taiwan

den Anforderungen der EG-Richtlinie zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten : fiir “Maschinen” 2006/42/EC (17/05/2006)
Geltende harmonisierte Norme(n) : EN ISO 11148-9:2011

Name und eigenschaft des Ausstellers: Nicolas Lebreton (R&D Manager)

Ort und Datum: Saint-Herblain, 26/06/2013

Technische Datei beim EU. Nicolas Lebreton (R&D Manager) LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2012, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Alle Rechte vorbehalten. Jede nicht aushrticklich genehmigte Verwendung oder Vervielfaltigung des Inhalts, ob ganz oder auszugsweise, ist untersagt. Dies gilt insbesondere auch
fur Handelsmarken, Modellbezeichnungen, Teilenummern und Zeichnungen. Nur vom Hersteller zugelassene Ersatzteile benutzen! Schaden oder Funktionsstérungen, die durch die
Verwendung nicht vom Handler genehmigter Teile bedingt sind, sind nicht durch die Garantie bzw. Produkthaftung abgedeckt.

Original Text



@) roruauss CP875/ CP876

Rebarbadora para Pecas Fundidas
1. Dados técnicos (veja a Fig. 4)

Acelerar Poder Acionamento | Consumo de ar Peso DimensGes Vibragoes Pressdo do Poténcia Entrada | Diam. interior
CxLxA som sonora de ar da mangueira
Rom | Hp | w | in [ mm | em | ws [ [ kg | i [ om | ana | LoA LwA NPTE | in. | mm
Modelo Pe
T 1
By l-% im |
1 2 3 4 5 6 | 7 8 9

press&@o max. 6,3 bar (90 psi)

a,, :Nivel de vibragao, k Incerteza ; L, Nivel de presséo sonora dB(A), K , = K,,, = 3 dB de incerteza.

Declaragao de ruido (ISO 15744) e emissao de vibragées (ISO 28927-2)

Todos os valores s&o atuais até a data desta publicagéo. Para informagéo mais recente, visite www.cp.com.

Os valores declarados foram obtidos por testes de tipo laboratorial de acordo com as normas indicadas e sdo adequados para a comparagéo com os valores
declarados de outras ferramentas testadas de acordo com as mesmas normas. Estes valores declarados nédo sdo adequados para a utilizagdo em avaliagdes
de risco, e os valores medidos em locais de trabalho podem ser superiores. Os valores atuais de exposi¢éo e de risco de danos experimentados por um
utilizador individual s&o tnicos de dependem da forma de como o utilizador trabalho, da pega de trabalho e do design da estagéo de trabalho, assim como do
periodo de exposi¢do e a condigao fisica do utilizador.

Nos, CHICAGO PNEUMATIC TOOLS, ndo podemos ser responsabilizados por consequéncias da utilizagao dos valores declarados, em vez dos valores que
refletem a exposi¢éo atual, numa avaliagéo de risco individual numa situag&o no local de trabalho na qual ndo temos qualquer controlo.

Esta ferramenta pode provocar sindroma de vibragdo na mao e brago, se a sua utilizagéo néo for devidamente gerida. Pode encontrar um guia da UE para
lidar com a vibragdo da mao e brago em www. pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet_0111.pdf

Recomendamos um programa de vigilancia da satide para detetar sintomas precoces que possa estar relacionados com a exposi¢éo ao ruido ou vibragéo,
de modo a que os procedimentos de gestdo podam ser modificados, para ajudar a evitar danos futuros.

2. Tipo de maquina

« Este produto foi desenhado para instalar e remover cintas de fixagao roscadas em madeira, metal e plastico. Ndo é permitida qualquer outra utilizagao.
Apenas para uso profissional.
« Leia cuidadosamente a informagao de seguranga do produto!

3. Implementacéao e funcionamento

Ligue o dispositivo como mostra a Fig.01.

Prenda os acessorios devidamente a ferramenta.

Para operar em rotag&o inversa, rode o interruptor de inversao (B) para a esquerda. Para operar em rotagéo para a frente, rode o interruptor de inversao (B)
para a direita.

Para ligar o equipamento, basta puxar o gatilho (A). A velocidade da maquina aumenta com o aumento da presséo no gatilho Solte o gatilho para parar.
Esta ferramenta de impacto esta equipada com um regulador (B) para permitir o ajuste da poténcia de saida. Gire o bot&o regulador para a esquerda para
poténcia méaxima, para a direita para reduzir a poténcia.

Utilize o interruptor de invers&o (B) apenas quando o eixo rotativo esta totalmente parado. Alterar a velocidade antes do eixo rotativo parar pode danificar a
magquina.

4. Lubrificagdo

« Lubrificagdo do motor * Lubrificagdo da embraiagem
Utilize um lubrificador de linha a ar com 6leo SAE #10, ajustado para duas (2) gotas  Use Mobilux EP-2 ou igual graxa.
por minuto. Nao pode utilizar um lubrificador de linha a ar. Adicione 6leo do motor a
ar na entrada uma vez por dia.

5. Manutengao

« Siga os regulamentos ambientais locais do seu pais para manusear e eliminar em seguranga todos os componentes.

« Desmonte e inspecione a ferramenta a cada trés (3) meses, se a ferramenta for utilizada todos os dias. Substitua as pegas danificadas ou gastas.
« Certifique-se sempre de que o aparelho esta desligado da fonte elétrica (ar comprimido) para evitar o funcionamento acidental.

« As pegas com elevado nivel de desgaste estao sublinhadas na lista de pecas.

« Para manter o periodo de paragem no minimo, recomendam-se os seguintes kits de reparag&o:

6. Eliminar

« Aeliminagéo deste equipamento deve seguir a legislagéo do respetivo pais.
« Todos os aparelhos que estejam danificados, com gastos excessivos ou a funcionar indevidamente DEVEM SER RETIRADOS DE FUNCIONAMENTO.
« Areparagéo so6 deve ser por um técnico de mant

7. DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

N6s : CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

Declaramos que o produto : Rebarbadora para Pegas Fundidas Numero de série: De 00001 a 99999

Origem do produto : Taiwan

esta em conformidade com os requisitos da Directiva do Conselho, referente as legislagdes dos Estados-membros relacionados com : “maquinaria” 2006/42/CE (17/05/2006)
Normas harmonizadas aplicaveis : EN 1ISO 11148-9:2011

Nome e cargo do emissor : Nicolas Lebreton (R&D Manager)

Local e data: Saint-Herblain, 26/06/2013

Ficheiro técnico disponivel na sede europeia. Nicolas Lebreton, (R&D Manager) LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2012, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Todos os direitos reservados. E proibido o uso ndo autorizado, qualquer que seja o fim, assim como a cépia total ou parcial. Isto aplica-se particularmente a marcas comerciais,
denominagdes de modelos, nimeros de pegas e desenhos. Utilize somente pegas autorizadas. A Garantia ou a Responsabilidade pelo Produto ndo cobrem danos ou o mal funcionamento
causados pela utilizagéo de pegas néo autorizadas.
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@ Norsk CP875/ CP876

Stempelsliper
1. Tekniske data (se fig. 4)

Fart Makt Driv Luftforbruk Vekt Mal Vibrasjoner Lydtrykk | Lydeffekt | Luftinntak | 'dre stange
LxBxH dia
Rpm | Hp | w | in [ mm | em | ws [ [ ke[ i [ om | ana | LpA Lua NPTE | in. | mm
Modell Pe _
T ' —
Byl O = am | O
1 2 3 4 5 6 | 7 8 9

maks. trykk 6,3 bar (90 psi)

a,, :Vibrasjonsniva, k Usikkerhet ; L , Lydtrykkniva dB(A), K, = K, = 3 dB Usikkerhet.

Samsvarserklaring for stoy (ISO 15744) og vibrasjonsutslipp (ISO 28927-2)

Alle verdier er gyldige pa publiseringstidspunktet. Du finner den seneste oppdaterte informasjonen pa rodcraft.com.

De angitte verdiene ble oppnadd ved tester som brukes i laboratorier i henhold til oppgitte standarder og kan benyttes ved sammenligning med oppgitte
verdier for annet verktay som er testet i henhold til de samme standardene. Disse oppgitte verdiene er ikke tilstrekkelige il risikovurderinger, og verdimalinger
pa den enkelte arbeidsplass kan veere hoyere. De faktiske eksponeringsverdiene og risiko for skade som oppleves av en enkelt bruker er unike og avhenger
bade av maten vedkommende arbeider, arbeidsstykket og arbeidsplassens utforming og eksponeringstid og brukerens fysiske tilstand.

Vi, CHICAGO PNEUMATIC TOOLS, kan ikke holdes ansvarlige for konsekvenser av bruk av de oppgitte isteden for verdier som reflekterer faktisk ekspone-
ring i en individuell risikovurdering i en arbeidssituasjon pa arbeidsplasser som vi ikke har kontroll over.

Verktgyet kan forarsake hand/armvibrasjonssyndrom hvis bruken ikke er tilfredsstillende kontrollert. En EU-veiledning for kontroll av hand/armvibrasjon finnes
pa www. pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet_0111.pdf

Vi anbefaler at bedriftshelsetjenesten gjennomfarer et program for & avdekke tidlige tegn pa vibrasjonseksponering, slik at prosedyrene kan endres for & bidra
til & unnga fremtidige skader.

2. Maskintype

« Dette produktet er utformet for fierning av gjengede skruer i tre, metall og plast. Ingen annen bruk er tillatt. Bare for profesjonell bruk.
« Les produktsikkerhetsinformasjonen ngye!

3. Utforelse og bruk

Koble til enheten som vist pa fig.01.

Fest tilbehgret skikkelig til verktoyet.

Hvis du skal reversere rotasjonen, vri reversbryteren (B) til venstre. Hvsi du skal rotere fremover, vri reversbryteren (B) til hayre.

Dra i utlgseren (A) for & starte maskinen. Maskinhastigheten gkes ved a gke trykket pa handtaket. Slipp utlgseren for a stoppe.

Denne muttertrekkeren har en regulator (B) slik at du kan justere utgangseffekten. Vri regulatorknotten mot klokken for & gke effekten og med klokken for a
redusere effekten.

Bruk reversbryteren (B) bare nar drivakselen stopper helt. Hvis du endrer hastigheten for drivakselen stopper, kan det skade maskinen.

4. Smering

* Motorsmgring * Koblingssmegring
Bruk en luftledningssmering med SAE #10-olje, justert til to (2) draper per minutt. Bruk Mobilux EP-2 eller lik fett.
Hvis du ikke kan bruke en luftiedningssmering, fyll luftmotorolje pa inntaket én gang
om dagen.

5. Vedlikehold

« Folg lokale miljeregler for sikker handtering og kasting av alle k

« Demonter og undersgk verktayet hver tredje (3.) maned hvis verktayet brukes hver dag. Skift skadde eller slitte deler.
« Serg alltid for at maskinen er koblet fra energikilden (trykkluft) for & unnga utilsiktet bruk.

« Deler med hoy slitasje er understreket i delelisten.

« Folgende servicesett anbefales for & redusere nedetid.

6. Avfallshandtering

« Avhending av dette utstyret ma falge lovgivningen til det aktuelle landet.
« Alle skadde, sveert slitte eller feil-fungerende enheter MA TAS UT AV DRIFT.
+ Kan bare repareres av teknisk vedlik

I
'sonale.

7. Samsvarserklaring

Vi:CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

Erkleerer at produktet/produktene: Stempelsliper med minivinkel

av type:CP875, CP876 Serienummer: fra 00001 til 99999

Produktets opprinnelse:Taiwan

er i overensstemmelse med kravene i Radets Direktiv vedr. tilneermelse mellom medlemslandenes lover for: ,Maskiner‘ 2006/42/EF (17/05/2006)
Harmoniserende standarder som er anvendt: EN ISO 11148-9:2011

Utsteders navn og stilling: Nicolas Lebreton (R&D Manager)

Sted og dato: Saint-Herblain, 26/06/2013

Teknisk fle er tilgjengelig fra EU-hovedkontoret.Nicolas Lebreton (R&D Manager) LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France
Copyright 2012, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Med enerett. Uautorisert bruk eller ettertrykk av innholdet eller deler av dette, er forbudt. Dette gjelder seerlig varemerker, modellbetegnelser, delenumre og tegninger. Bruk bare
originaldeler. Skade eller funksjonsfeil forarsaket av at det er brukt uoriginale deler dekkes ikke av garantien eller Chicago Pneumatics produktansvar.
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Nederlands CP875/ CP876

Slijpmachine
1. Technische specificaties (zie fig. 4)
Snetheid | Vermogen | Aandriving | Luchtverbruik | Gewicht | AMMeingen | riingen | Geluigsdruk |SSY9SVer | Lychtiniaat | Binnensiang
LxBxH mogen diameter
Rpm | Hp | w | in [ mm | em | ws [ [ ke[ i [ om | ana | LpA Lua NPTE | in. | mm
Model -i
3 4 5 6 | 7 8 9

max. druk 6,3 bar (90 psi)

o -Trillingsniveau, k Onzekerheid ; L  Geluidsdrukniveau dB(A), K = K, = 3 dB Onzekerheid.
Verklarlng van ruis (ISO 15744) en trllllngen (ISO 28927-2)
Alle waarden zijn van toepassing op de datum van deze publicatie. Actuele informatie vindt u op www.cp.com.
De opgegeven waarden zijn verkregen door laboratoriumtesten in overeenstemming met de verklaarde eisen en zijn geschikt voor vergelijking met de opgege-
ven waarden van andere tools die getest zijn volgens de normen. De opgegeven waarden zijn niet voldoende voor gebruik in risico-evaluaties en waarden
gemeten in individuele werkplekken kunnen hoger zijn. De feitelijke blootstellingswaarden en het schaderisico ervaren door een individuele gebruiker zijn
uniek en hangen af van de manier waarop de gebruiker werkt, het werkstuk en de inrichting van de werkplek, maar ook op de bloostellingstijd en fysieke
conditie van de gebruiker.
Wij, CHICAGO PNEUMATIC TOOLS, kunnen niet aansprakelijk worden gesteld voor de gevolgen van het gebruik van de opgegeven waarden in plaats van
de waarden van werkelijke blootstelling in een individuele risico-evaluatie op een werkpleksituatie waarover wij geen controle hebben.
Deze tool kan hand-arm vibratiesyndroom veroorzaken als gebruiksregels niet adequaat worden toegepast. Een EU-gids voor toepassing van hand-arm-
trillingen is te vinden op www. pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet_0111.pdf
Wij adviseren een beleid voor medische controle voor het opsporen van vroege symptomen die betrekking kunnen hebben op blootstelling aan lawaai of
trillingen, zodat de beleidsprocedures kunnen worden gewijzigd om mogelijk schadelijke gevolgen in de toekomst te voorkomen.

2. Type machine

« Dit product is ontworpen voor het installeren en verwijderen van schroefdraadbevestigingen in hout, metaal en kunststof. Andere toepassingen zijn niet toege-
staan. Alleen voor professioneel gebruik.
« De veiligheidsinformatie voor dit product aandachtig doorlezen!

3. Implementatie en gebruik

Sluit het apparaat aan zoals getoond in Fig. 01.

Het hulpstuk correct op de tool aanbrengen.

Om de rotatie om te draaien, de omkeerschakelaar (B) naar links zetten. Om de rotatie vooruit te draaien, de omkeerschakelaar (B) naar rechts zetten.

Om de machine te starten, trekt u aan de trekschakelaar (A). De snelheid van machine neemt toe door verhoogde druk op de trekker. De trekschakelaar
loslaten om te stoppen.

Deze slagmoersleutel is uitgerust met een regelaar (B) voor de aanpassing van het vermogen. Draai de regelaar naar links voor maximaal vermogen en naar
rechts voor minder vermogen.

Gebruik de omkeerschakelaar (B) alleen wanneer de aandrijfas volledig tot stilstand is gekomen. De snelheid wijzigen voordat de aandrijfas stopt kan de
machine beschadigen.

4. Smering
+ Smering van de Motor + Smering van de koppeling
Gebruik een drukluchtsmeerinrichting met SAE #10 olie, ingesteld op twee (2) Gebruik Mobilux EP-2 of gelijk vet.

druppels per minuut. Als een druklichtsmeerinrichting niet kan worden gebruikt, een
keer per dag motorolie bij de invoer toevoegen.

. Onderhoud

Volg de landelijke milieuvoorschriften voor veilig gebruik en verwijdering van alle componenten

Demonteer en controleer het gereedschap om de drie 3 maanden als het dagelijks wordt gebruikt. Vervang beschadigde of versleten onderdelen.
Zorg er altijd voor dat de machine wordt losgekoppeld van de energiebron (perslucht) om accidenteel functioneren te vermijden.

Onderdelen die aan veel slijtage onderhevig zijn, zijn onderstreept in de onderdelenlijst.

Om downtime tot een minimum te beperken, zijn de volgende servicekits aanbevolen:

o

4

Verwijderen

De verwijdering van deze apparatuur moet voldoen aan de wetgeving van uw land.
Alle beschadigde, versleten of niet goed functionerende onderdelen MOETEN UIT BEDRIJF WORDEN GENOMEN.
Reparaties mogen alleen door technisch onderhoudspersoneel worden uitgevoerd.

Verklaring van overeenstemming

De firma : CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

Verklaart hierbij dat het (de) produkt(en) : Haakse slijpmachine

Machinetype : CP875, CP876 Serienummer: Van 00001 tot 99999

Herkomst van het product : Taiwan

in overeenstemming is (zijn) met de vereisten van de richtlijn van de Raad inzake de onderlinge aanpassing van de wetgevingen van de lidstaten betreffende : “machines”
2006/42/EC (17/05/2006)

geldige geharmoniseerde norm(en) : EN ISO 11148-9:2011

Naam en Functie van de opsteller : Nicolas Lebreton (R&D Manager)

Plaats en datum : Saint-Herblain, 26/06/2013

N

Technisch bestand is verkrijgbaar van het EU-hoofdkwartier. Nicolas Lebreton (R&D Manager) LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2012, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Alle rechten voorbehouden. Onbevoegd gebruik of kopiéren van de inhoud of een deel daarvan is verboden. Dit geldt in het bijzonder voor handelsmerken, modelbenamingen,
onderdeelnummers en teken. Gebruik uitsluitend goedgekeurde onderdelen. Schade ofstoringen, veroorzaakt door het gebruik van niet-goedgekeurde onderdelen, worden niet door de
garanite of productaansprakelijkheid gedekt.
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@ Dansk CP875 / CP876

Mini Formsliber
1. Tekniske data (se Fig. 4)

Hastighed| Power Drev Luftforbrug Veegt Iin;\e;)s(lzn Vibrationer Lydtryk Lydeffekt | Luftindgang Sllr;dn\;een::g
Rpm | Hp | w | in [ om | om | ws [ o [ ke[ i [ om | ana | LoA LwA NPTE | in | mm
Model P _
Sl | K I
-./ ?
1 2 3 4 5 6 | 7 8 9

maks. tryk 6,3 bar (90 psi)

a,, :Vibrationsniveau, k Usikkerhed ; L, Lydtryk dB(A), K, = K,,, = 3 dB Usikkerhed.

Bekendtgerelse for stej (ISO 15744) og vibrationer (ISO 28927-2)

Alle veerdier er dags dato for denne publicering. For nyeste information besag www.cp.com.

De opgivne veerdier blev malt ved tests i et laboratorium i henhold til de opgivne standarder, og kan sammenlignes med data for andre veerktgjer testet i
henhold til samme standarder. De opgivne data er ikke tilstraekkelige til brug ved risikovurderinger, og veerdier malt pa individuelle arbejdspladser kan veere
hejere. Den aktuelle pavirkning og risiko for skader der opleves af en individuel bruger er unik, og afhaenger af den made brugeren arbejder, det bearbejdede
emne, arbejdspladsens indretning, samt tiden for pavirkningen og brugerens fysiske kondition.

Vi, CHICAGO PNEUMATIC TOOLS, kan ikke holdes ansvarlig for konsekvenserne ved anvendelse af de opgivne veerdier, i stedet for de veerdier der viser de
aktuelle pavirkninger, ved individuelle risikovurderinger for arbejdspladser, som vi ikke har kontrol over.

Dette veerktgj kan forarsage hand-arm vibrationssyndrom, hvis det ikke er handteret korrekt. En EU-vejledning vedrgrende hand-arm vibrationer findes pa
www.pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet_0111.pdf

Vi anbefaler et program for helbredsovervagning for at afslgre tidlige symptomer, der kan hidrgre fra pavirkninger af stgj og vibrationer, saledes at arbejdspro-
cedurer kan tilpasses for at forhindre fremtidige pavirkninger.

2. Maskintype

« Dette produkt er designet til at montere og fierne gevindbolte i trae, metal og plastik. Ingen anden form for anvendelse er tilladt. Kun til professionel brug.
« Laes produktets sikkerhedsinformation omhyggeligt!

3. Forberedelse og betjening

Tilslut enheden som vist i Fig. 01.

Monter tilbehgret omhyggeligt pa veerktgjet.

For at arbejde med baglaens rotation, drej retningsomskifteren (B) til venstre. For at arbejde med forleens rotation, drej retningsomskifteren (B) til hgjre.

For at starte veerktajet, treek blot i udlgseren (A). Veerktgjets hastighed gges ved at forage trykket pa udligseren. Slip udigseren for at stoppe.

Denne slagnagle er udstyret med en regulator (B), der ger det muligt at justere udgangseffekten. Drej regulatorknappen i retning mod uret for maksimal effekt,
med uret for at reducere effekten.

+ Anvend kun retningsomskifteren (B) nar drivakslen er helt stoppet. Hvis der skiftes retning, inden drivakslen er helt stoppet, kan det edelaegge veerktojet.

4. Smering
+ Smpgring af motor + Smpgring af koblin

Brug en lufttilfert smegreanordning med SAE #10 olie, justeret til to (2) draber per Brug Mobilux EP-2 eller lig fedt.
minut. Hvis ikke der kan anvendes en lufttilfert smgreanordning, tilfer lidt motorolie
til indgangen én gang om dagen.

5. Vedligeholdelse

Folg miljeregulativerne gaeldende for dit land for sikker handtering og bortskaffelse af alle dele.

Adskil og kontroller veerktajet hver tredje (3.) maneden, hvis veerktgjet anvendes hver dag. Udskift beskadigede og slidte dele. Serg altid for at maskinen er
frakoblet energikilden (trykluft) for at undga uheld.

Dele med kraftig slidtage er understreget i styklisten.

For at holde driftsstop pa et minimum anbefales fglgende servicesaet:

6. Bortskaffelse

« Bortskaffelse af dette udstyr skal fglge den lokale nationale lovgivning.
« Alt beskadiget, nedslidt eller ikke korrekt virkende udstyr, SKAL TAGES UD AF DRIFT.
« Reparation kun af isk vedligeholdel I

7. Overensstemmelseserklaering
Vi: CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

Forklarar att maskinen: Mini-vinkelformsliber

Maskintyp: CP875, CP876 Serienummer: Fra 00001 til 99999

Produktens ursprung: Taiwan

For vilken denna deklaration géller, 6verensstammer med kraven i Ministerradets direktiv om harmonisering av medlemsstaternas lagar rérande - ,maskiner* 2006/42/EEG
(17/05/2006)

geeldende harmoniserede standard(er): EN ISO 11148-9:2011

Utfardarens namn och befattning: Nicolas Lebreton (R&D Manager)

Sted & Dato : Saint-Herblain, 26/06/2013

Teknisk fil tillganglig fran. Nicolas Lebreton (R&D Manager) LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - Frankrig
Copyright 2012, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Alle rettigheder forbeholdes. Al uautoriseret brug eller kopiering af indholdet eller dele deraf er forbudt. Dette geelder specielt varemaerker, modelangivelser, reservedelsnumre og tegninger.
Brug kun autoriserede reservdele. Skade eller funktionsfejl, som er forarsaget af anvendelse af uautoriserede dele, er ikke deekket af nogen garanti eller produktansvar.

Oprindelig tekst



@ Suomi CP875/ CP876

Muottihiomakone
1. Tekniset tiedot (ks. Kuva 4)

. Mitat . s ’ Aénen Siséletkun
Nopeus Teho Veto liman kulutus Paino PxLxK Varinat Aanenpaine teho liman tulo halkaisija
Rpm | Hp | w | in [ mm | em | ws [ [ ke [ i [ om | ana | o« Loa LwA NPTE | in. | mm
Malli ~ —
. =
%5 | B I
S
1 2 3 4 5 6 | 7 8 9

maks. paine 6,3 bar (90 psi)

a,, ‘Varahtelytaso, k Epévarmuus ; L, Aénenpainetaso dB(A), K, = Ky, =3 dB Epévarmuus.

Melupéaasto- (ISO 15744) ja varadhtelyvakuutus (1ISO 28927-2)

Kaikki arvot ovat ajankohtaisia tdman julkaisun paivaméaarana. Katso uusimmat tiedot osoitteesta www.cp.com.

Tassa ilmoitetut arvot on saatu mainittujen normien mukaisissa laboratoric issd, ja niita voidaan verrata samojen normien mukaisesti testattujen muiden
tydkalujen ilmoitettuihin arvoihin. limoitetut arvot eivéat sovellu riskien arviointiin, ja yksittaisissa tyopisteissé mitatut arvot voivat olla selosteessa mainittuja
arvoja suuremmat. Todelliset altistusarvot ja yksiléén kohdistuvat haitalliset vaikutukset ovat yksilllisia. Ne riippuvat tyskentelytavasta, tyostettévastéd kappa-
leesta, tydbaseman rakenteesta, altistusajasta ja kayttdjan terveydentilasta.

Sen vuoksi CHICAGO PNEUMATIC TOOLS ei voi olla vastuussa tassa ilmoitettujen arvojen kéytésta (todellisten altistusarvojen sijasta) tydpisteessa vallitse-
van yksiléllisen riskin méérittamiseen ja siitd aiheutuvista seuraamuksista olosuhteissa, joihin emme voi millaan tavalla vaikuttaa.

Tama tyokalu saattaa aiheuttaa kéden ja késivarren HAV-oireyhtyman ellei sita kayteta ohjeiden mukaisesti. EU-ohje HAV-oireyhtymén késittelemiseksi 16ytyy
osoitteesta www. pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet_0111.pdf

Suositamme saanndllisia terveystarkastuksia tarindaltistuksen aiheuttamien, térinasairauteen viittaavien oireiden havaitsemiseksi ajoissa, jotta tyénohjauksella
ja tydymparistoon vaikuttavilla toimilla voidaan estéé oireiden paheneminen tulevaisuudessa.

2. Koneen tyyppi

« Tuote on suunniteltu kierteitettyjen kiinnikkeiden asennukseen ja irrotukseen puuhun, metalliin ja muoviin. Kéytté muuhun tarkoitukseen on kielletty. Vain
ammattikayttoon.
« Lue tuoteturvatiedot huolellisesti!

3. Kéaytto ja toiminta

Kytke laite Kuvan 01 mukaisesti.

Kiinnita lisévarusteet oikein tydkaluun.

Kéyta laitetta painvastaiseen suuntaan kaantamalla peruutuskytkinté (B) vasempaan. Kéyta laitetta eteenpéin kaantamalla peruutuskytkinté (B) oikeaan.
Kaynnista kone vetamall liipaisinta (A). Koneen nopeutta voidaan lisata lis liipaisimen painetta. Pysé kone vapauttamalla paaliipaisin.

Iskuvaannin on varustettu saatimella (B), josta lahtétehoa voidaan saataa. Maksimiteho saadaan kdantamalla saadinta vastapaivaan, tehoa voidaan vahentaa
kaantamalla myotapaivaan.

Kéyta peruutuskytkinta (B) vain, kun vetopydra on pysahtynyt taysin. Jos nopeutta muutetaan ennen kuin vetopyéra pyséahtyy, kone voi vaurioitua.

4. Voitelu

+ Moottorin voitelu + Kytkimen voitelu
Kéayta SAE #10 -6ljylla varustettua ilmalinjan voitelulaitetta, joka on saadetty kahteen Kéayta Mobilux EP-2 tai yhté rasvaa.
(2) pisaraan minuutissa. Jos ilmalinjan voitelulaitetta ei voida kayttaa, lisaa syottoon
moottoritljyd kahdesti paivassa.

5. Huolto
+ Noudata paikallisia ymparist ia koskien k p ttien turvallista kasittelya ja havittamista

« Pura ja tarkista tydkalu kolmen (3) kuukauden vélein, jos se on kéytossa paivittdin. Vaihda vioittuneet tai kuluneet osat.
« Varmista aina, ettd laite on irrotettu energialahteesté (paineilmasta) tahattoman kaynnistyksen valttamiseksi.

« Herkasti kuluvat osat on alleviivattu osaluettelossa.

« Epéakaytettavyyden vahentédmiseksi minimiinsé suosittelemme seuraavia huoltosarjoja:

6. Havittdminen

« Taman laitteen havittdmisessa tulee seurata asianomaisen maan lainsaddannén maarayksia.
« Kaik